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Abrege pour DE3842280 

The invention describes refractory compositions based on a molten mixture of alumina, zirconia and silica 
(AZS), which are suitable for the production of ceramically or chemically bonded refractory articles, and 
these themselves. The refractory compositions consist essentially of a) 40-85 % by weight of grain of a 
molten mixture of alumina, zirconia and silica (AZS) and b) 15-60 % by weight of a component selected 
from the group consisting of (i) 10-20 % by weight of active alumina and (ti) a mixture of active alumina 
and chromium oxide, with the proviso that the active alumina is present in an amount of 10-20 % by 
weight and the chromium oxide is present in an amount of 0-40 % by weight, in each case based on the 
refractory mixture, o 
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® Feuerfesta Mischung auf der Basis elnes gsschmolzenen Gemisches aus Ton-, Zirkon- und Klesolerde (AZS) 

Beschrteben warden feuerfeste Mlschungen auf der Basis 
elnes geschmolzensn Gamtechea aus Ton-, Zirkon- und Kie- 
aelerde (AZS), die geefgnet sind fur die Herstellung von ke- 
remlsch oder chemlsch gebundenen Feuerfesterzeugntssen 
und die &e selbsL Die Feuerfestmischungen beatehen im 
wesentlichen eua a) 40-85 Gew.~4b Kom elnes geschmoUe- 
nen Gemlsches aus Ton-, Zirkon- und Kleseierde (AZS) und 
b) 16-60 Gew.-% em or Komponentu, ausgewihlt aua der 
Gruppe, bestehend sue (i) 10-20 Gew.-% aktive Tonerde und 
(II) einem Gemtech aus aktiver Tonerde und Chromoxid, mit 
der MaSgabe, daft die aktive Tonerde In elner Manga von 10- 
20 Gew.-% und das Chfomoxid in einer Manga von 0-40 
Gew.-4t>. Jewells bezogen auf die feuerfeste Mischung, vor- 
liegen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine feuerfeste Mischung auf der Basis ernes geschmolzenen Cemisches aus Ton-, 
Zirkon- und Kicselerde (AZS), die f Or die Herstellung keramisch oder chenrisch gebundener Feuerfesterzeugnis- 
se geeignet ist. sowie daraus hergestellte Erzeugnisse. 

Das allgemeine Prinzip der eroeuten Verbindung von zerkleinertem geschmolzenem AZS-Korn isi allgemein 
bekannt FOr die verachiedensten Verwendungszwecke wurden zahlreiche zerkleinertes geschmolzenes AZS- 
K.orn und andere Stoffe enthaltende Mischungen entwkfcelt (siehe z. B. US-PS 41 19 472 und die darin zhierten 
PS'en). 

Die in der US-PS 4t 19 472 offenbarte Mischung ist gekennzeichnet durch ihre hohe iCorrosions bestandigkeit 
bei Kontakt mil geschmolzenem Glas und Alkali und fur ihre hohe Biegefestigkeit bei Raumteroperatw vor und 
in vielen Fallen auch nach starker Terapeiuturwechselbeanspruchung. Die Mischung der US-PS 41 19 472 
besteht aus (A) 25— 60 Gew.-% geschmolzenem, vergossenem feuerfestem AZS-Grobkorn, (B) 0— 38 Gew.«% 
geschmolzenem, vergossenem feuerfesten AZS-Mittelkom und (C) 30-50 Gew.-% wenigstens einer Kompo- 
is nente, ausgewahlt aus der Gruppe, bestehend aus (1) 0-5O Gcw.-% geschmolzenem, vergossenem feuerfestem 
AZS-Feinkorn und (2) 0—30 Gew.-<tf> wenigstens einer Komponente, ausgewaJilt aus der Gruppe, bestehend aus 
(a) Tonerde von wenigstens 90 Gew.-% 44 urn (-325 Tyler mesh), wenigstens 98,5 Gew.-% AI2O3 und nicht 
mehr als 0,5 Gew.~% NajO, und (b) Chromoxid Cr jOj von wenigstens 95 Gew.-<*fe 44 um < - 325 Tyler mesh). Die 
Feuerfestmischung der US-PS 41 t9 472 verwendet keine aktive Tonerde, Trotz der verbesserten Eigenschaften 
20 dank der feuerfesten Mischungen der US-PS 41 19 427 besteht nach wie vor ein Bedarf an einer Feuerfestmi- 
schung mit hoherer Korrosionsbestandigkeit gegenuber Glas und hSherer Lebensdauer in Glasdf en. Dies wurde 
mit den erfindungsgemaBen Feuerfestmischungen durch Verbesserung der Bindungsmatrix erzielt. Aus den 
erfindungsgemaBen Feuerfestmischungen hergestellte Erzeugnisse sind besser als die aus den bekannten Mi- 
schungen hergestellten Erzeugnisse, da sie habere Korrosionsbestandigkeit gegenflber Glas aufweisen und 
23 dabei die wertvolien Eigenschaften wie Temperauirwechselbest&ndigkeit erhalten bleibeu. 

Die Erfindung betrifft eme feuerfeste Mischung, die fur die Herstellung keramisch oder chemisch gebundener 
Feuerfesterzeugnisse geeignet ist Die erfmdungsgemfiflen Feuerfesterzeugnisse sind gekennzeichnet durch 
hohe Korrosionsbestandigkeit und die BesUtadigkeit gegenuber raschem TemperaturwechseL 
Die e rfindungsgemSBen Feuerf estmischungen bestehen irn wesenthchen aus 

30 a ) 40—85 Gew.-% Kom eines geschmolzenen Gemisches ausTon-,Zirkon- und Kieselerde(A2S) und 

b) 15-60 Gew.-% emer Komponente, ausgewahlt aus der Gruppe, bestehend aus (i) aktive Tonerde und 
Cul einem Gemisch aus aktiver Tonerde und Chromoxid, mit der MaBgabe, daB die aktive Tonerde in emer 
Menge von 10-20 Gew.-<ft und das Chromoxid in einer Menge von 0-40 Gew.-%. jewels bezogen auf die 

35 feuerfeste Mischung, vorliegen. 

Die Feuerf estkomponente aus geschmolzener AZS-Mischung der Korner in den erfindungsgemaBen Feuer- 
festmischungen haben erne Dreiphasenmikrostruktur aus ineinanderflie&enden KristaUen einer Korundphase 
(a-Tonerde) und einer Baddeleyit-Phase (Zirkonerdephase) mit dazwischengeschalteter interkristaflmer Glas- 
40 phase. Diese macht ca. 15-30, vorzugsweise 20-30 Vol-% der Feuerfestkomponente aus geschmolzener 
AZS- Mischung aus. Diese hat vorzugsweise eine Oxidanalyse von 32—42 Gew.-% ZrOz, 12— 16,5 Gew.-% S1O2, 
45—50 Gew-% AI2O3, 1—3 Gew -% Na20 und bis zu 7 Gew.-% andere Bestandteile. Die anderen Bestandteile 
konnen zumBeispie! Fe 2 0* TiO* CaO, K 2 0, B*h und MgO sein. Die AZS-Mischung wird vorzugsweise bis auf 
4760 um (—4 Tyler mesh) zerkleinert und zwar so, daB sich eine Mischung aus Grob* und Mittelkorn ergibt 

Die aktive Tonerde macht ca. 10— 20Gew.-%, vorzugsweise ca. 13—17 Gew.-% der erTrndungsgemflBen 
Feuerfestmischung aus. Aktive Tonerde ist bekanntlich aus feinen, gesinterten Korundkristallen zusammenge- 
setzt. Ihre hohe spezifische OberfUche und die geringe KxistallgroBe machen sie mermisch reaktionsfabig. Die 
durchschnittliche TeilchengrdBe der aktiven Tonerde kann sich zwischen 4 und 0,5 um bewegen. Die besten 
Ergebnisse wurden bis heute bei Verwendung von Tonerde rait einer durdischnittlichen Teilchengro&e von ca. 
50 13 uxn erzielt. ^ . 

Das Chromoxid, das 0—45 Gew.-% der erfmdungsgemABen Feuerfestmischung ausmacht, 1st vorzugsweise 
von Pigmentqualitat Es kann aber auch Chromoxid von geringerem Reinheitsgrad (wie zum Beispiel von 
raeLallurgischer Qualitat) verwendet werden. 
2ur Herstellung von Erzeugnissen aus den Feuerfestmischungen kann das Gemisch aus AZS-Korn, aktiver 
55 Tonerde und Chromoxid keramisch gebunden werden, das heiBt mit geeigneten organiscfaen Bindemitteln und 
Schmiermitteln (wie zum Beispiel Ligninsulfonat, Poiyethylengrykol, Paraffme usw.) gemischt, geformt und bei 
hohen Temperaturen. wie zum Beispiel bet ca. 1499°C(2730° F) oder darOber gebrannt werden. Alternativ kann 
ausgezeichnetes Betriebsverhalten erzielt werden durch chemische Bindung der Stoffe, indem man sie zum 
Beispiel mit etwa 4 bis 6 Gew.-%, vorzugsweise 5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht, AZS-Mischung plus 
so aktive Tonerde plus Chromoxid, Monoaluininhim- oder Monochromphosphatlosungen rmscht, die erhaltene 
Mischung formt und das geforrnte Gemisch bei verh&ltrrism&Big niedrigen Temperaturen (zum Beispiel bei ca. 
141— 816° C (285— 1500° F) brennt Bevorzugt ist die Verwendung einer Monoalummiumphosphatldsung, die 
eine 40— 60%ige waflrige Losung mit einem Gehalt von etwa 4,5—10,0% AI2O3 und etwa 23—50% Pj0 5 
darstellt Die Erzeugnisse konnen mit Erfolg mit Hilfe von ROttelpressen. mechanischen und isostatischen 
65 Pressen sowie mit anderen bekannten Pressen und Formverf ahren hergestellt werden. 

Ein Verwendungsbereich fur die erfindungsgemaBen Feuerfestimschungen ist die Glasmdustrie, wo sie fOr 
Seitenwande, Pflasterungen, OberzOge, Offnungen, Schomsteine und Regeneratoren Verwendung finden kOn- 
nen. Sie sind insbesondere geeignet for Elektrodfen (Schmelzofen vom Cold-crown-Typ), Seitenwflnde und 
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Schutzblocke for Offnungen, von denen auflerordentKch hohe Tempcraturwcchsclbcstftndigkcit und Bestfindig- 
keit gegenOber Glas mil hohem Alkaiigehalt (Wollfaserglas) gefordcrt sind, oder fOr under* Verwendungszwek- 
ke, bei denen einc Bcstandigkeit gegenflber hochkorrosiven Schlackcn gefordert ist. Die erfindungsgem&Ben 
Mischungen. die kein Chromoxid enthahen, sind euflerdem geaignet fOr die Verwendung in der Glaaindustrie in 
Bereichcn mit weniger starkem Giaskoniakt und Bereichen, in denen sic nicht mtt Glas in Berflhrung kommen 
und wo erne hohe Bestflndigkeit gegenaber Angrlff durch Alkali erforderirch ist und wo das Chromoxid aufgrund 
der F&rbung des Glases nicht akxepliert werden kana 
Die in den nachfolgenden Beispielen genannten Daten wurden durch folgende Testverfahren ermittelt: 

Bruchfestigkeit nach ASTM C-l 33 

Rohdichte nach ASTM C-20-74 

Scheinbare (off ene) Porositat nach ASTM C-20-74 modifiziert 

Temperaturwechselbestftndigkeit 

Die Temperaturwechselbesiandigkeit wurde ermittelt indem man Proben von 234 cm x 234 cm x 7,62 cm 
(1 Zoll x I Zoll x 3 Zoll) wecfasetweise 15 Minuten lang innerhalb eines mit Gas betriebenen Ofens bei 1400°C 
hielt und danach 15 Minuten iang auBerhalb des Ofens. bis infolge von RiBbildung oder Platzen durch W&rme- 
einwirkung bei der Probe ein Gewichtaverhist von wenigstens 5% festgestelh wurde. 

WoUfaserglas-Korrosion 

Ein Stab J cm x 1 cm x 5 cm wurde 3 Tage lang entsprechend dem Verfahren nach ASTM C-621 auf 1450°C 
in Wollfaserglas erwarmt 

Natron-Kaik-Glas-Korrosion 

Ein Stab L cm x 1cm x*5cm wurde 3 Tage Iang entsprechend dem Verfahren nach ASTM C-621 auf 1400° C 
in Natron-fCalk-Glas erhhzt , , 

Die in den Beispielen verwendete AZS-Mischung hatte folgende chemische Zusammenseizung: 
32-42 Gew.-% ZrO* 12-16,3 Gew.-<ft SiO* 45-50Gew,-<fc AlaOj. l-3Gew.-% NajO, max. 7% ubrige 
Bcstandteilc 

Eine AZS-Miachung mh kontinuierlicher Verteilung, wie sie in den Beispielen verwendet wurde, umfaBte 
sowohi Grob- ais auch Mittelkorn und wies folgende TeilchengroBenvcrteilung auf: 

Kontinuierliche AZS-Korn- Verteilung 

mm CTyteT Mesh No.) Gesamtgew.-% auf dem Sieb Bereich 

4,76(4) <U 

3,36(6) 03-153 

238(8) 20,0—34/* 

2.00(10) 353-50,7 

1.68(12) 533-583 

1.41(14) 583-653 

034(20) 663-733 

0.638(28) 723-79,4 

4.20(35) 76,7 -833 

4,20 (-35) 163-233 

Ahernativ werden in den Beispielen auch AZS-Mischungen mit folgender Korngr&BenverteUung ohne Mittel- 
korn verwendet: 

6 x 10-AZS-Grobkorn 

mm(Tyler Mesh Na) Gesamtgew,-% auf dem Sieb Bereich 

4.76(4) Spuren 
336(6) 0-3 

238(8) 30-35 

2,00(10) 55-75 

138(12) 75-90 

034(20) 96-100 
034 (-20) 0-4 
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— 10 AZS-Mittelkorn 



mm Gcsamtgew.- < Vb 
(Tyler Mesh No.) • „ aufdemSieb 



Mm. Max. 





Spuren 




2^8(8) 


Spuren 




2*00(10) 


0.2 


08 


1^8(12) 




10 


034(20) 


18 


48 


0.638(28) 


31 


64 


0,42(35) 


41 


75 


035(48) 




83 


0,149(100) 


67 


91 


0,074(200) 


78 


95 


0,074 (-200) 


5 


22 



Die in den Beispielen verwendete aktive Tonerde hat eine durchschnittliche TeUchengroBe und cine durch- 
schnittfiche EndkristallgroBe von 1 JS urn und weist die folgende typische chemische Zusammensetzung auf: 



Komponenten 


Gew.-% 


Al 2 Oj 


99,7 


NaaO 


0,08 




0,02 


CaO 


O.02 


BjO, 


0,01 


MgO 


0,00 


Obrige Oxide 


0,17 



Die in den Beispielen ah "Cal-325 M" bezekmnete Tonerde ist gebrannte Toaerde mit einer Teiichengro&e von 
0,044 mm (—325 mesh) und die als Tab-325 M" bezeichnele ist plattchenformige Tonerde mit einer TeUchen- 
groBe von 0,044 mm (—325 mesh). 

Das in den Beispielen verwendete Chromoxid hat Pigmentqualitat (98% O3O5) und eine sedigraphanalytisch 
ermittehe mitUere KorngroBe von 2 bis 6 urn. 

Die in den Beispielen beschriebenen Mischungen werdeti in einem Mischer vom Typ Simpson gemischt, um 
die einzemen Trockenkomponenten gleichmafiig zu verteilen. Danach werden den Mischungen organische 
Bindemittel zugesetzt, wonach die Mischungen zu Erzeugnisscn verpreBt und bei Temperaturen von Qber 
1499°C (2730 6 F) gebrannt werden. AJternativ dazu kannen ber phosphatgebundenen Mischungen flussige 
Phosphatldsungen anstelle der organischen Bindeinittel zugesetzt werden, um die erforderuche Grflnfestigkeit 
zu verleihen und als Bindemittel zu wirkea bis dann die Erzeugnisse bei niedriger Temperatur 
(141—816° C/285 — 1 500° F/) gebrannt werden. 

Beispiel 1 

Erfindungsgem&Be keraxnisch gebundene, Chromoxid en thai tend c feuerfeste Mischungen werden bercttet, 
mit organischen Bindemitteln (3^5—4,5 Gew,-<K> Ugninsulfonat und I % PoVyethyienglyconosung, bereitet durch 
L6sen von Polyethylenglycol mit einer Molekalarmasse von 20 000 in Wasser bei einer IConzentration von 
20Gew.-%) gemischt, verpreflt und bei fiber 1499° C (2730° F) gebrannt Hergestellt und verarbeitet wurden 
au&erdem auf dieselbe Weise vergleichbare Mischungen (Vergtetchsbeispiele A, B und C), jedoch ohne aktrve 
Tonerde. Die einzelnen Angaben zu diesen Mischungen und ihre physikauschen Eigenschaf ten sind in Tabelle 1 
zusammengefafiL 
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Tabelle 1 



AZS-KORN 
6 x lOmcsh.% 
— 10 mesh, 9h 

TONERDE 
Cal-325M,% 
Tab-325M,<fc 
Aktiv.% 

CHROMOXID,% 
ORGANISCHE BINDEMITTBL, % 
PHYSIKAL1SCHE E1GENSCHAFTEN 
Scheinbare(on*ene) Porositftt.% 
Rohdichteg/cm 5 
Rohdichte lb/ft 

Brochf estigkeit bei Raumtempcrawr 
Wan 7 
(P«) 

Tempcraturwcchselbestandigkeit 
fTerapcraUirwechsel von 1400°C auf RT> 

Wollfaserglas-Korrosion, mm 

Die Mischungen nach Beispicl 1 und die Mischungen nach VergteU^sbe^piel B und C haben alia besscre » 
GiiskoiSnsbertandigkeit ate die Mischung nach Vergleichabeispiel A. Die Mischung nach Beispiel 1 ist 
beSSS anderen Mischungen, da ihre Tender bei der Glastemelfong -StraT ™ 
chen)zu bilden, erheblich geringcr ist ah bei den ttbrigen Mischungen. Auflerdem zeigt die Mischung nach 
Siel II gerSgere GroBenanderung wfthrend de* Brennvorgangs als die ubngen Mischungeiw weshalb ste 
leichterherzostellenist. 33 

Beispiel 2-7 

ErfindungsgemaBe Feueriestmischungen warden bereitet, mil flussigen Phosphatlosungen g^\_^J>* 
niedrigen Temperaturen gebrannt (Beispiel 2-7> Ebenso wnrden Ver^eichsiniscbim^ « 
du^on akuver Tonerfe* bergestellt und auf dieselbe Weise behandelt ^ergleichs^iele D. E, F und O), Die 
geS Angaben zu dCLen M^iungen und ihre physikalischen Eigenschaften sind m Tabelle 2 angefOhrt 



40/) 
15,0 


40/) 
30.0 


40/) 
15,0 


w,u 
15/) 






15/) 


15,0 


153 


10 


15,0 










S3 


5,0 


30,0 
43 


303 
53 


15 


173 
333 
208 


1« 
3,01 
188 


203 
3^2 
201 


183 
33 
205 


20 


3093 
(4400) 


3445 
(4900) 


3093 
(4400) 


3304 
(4700) 




20 + 


20 + 


16-3/4 


16-3/4 


25 


033 


1,485 


033 


036 





SS 



CO 



65 



5 
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Tabefle 2 



2 3 4 D E 



5 

AZS*,% 


55,0 


55ft 


553 


553 


553 


Tonerde 
Cal-325M,% 
Tab-325 M, % 
10 Aktiv.% 


15,0 


15,0 


153 


15,0 


153 


chromoxid 
phosphatlosung 

Monoaluminiumphosphat** 
t5 B REN NTEMPERATUR, °C (°F) 


303 

5ft 
141 
(285) 


30,0 
5ft 

OlD 

(1500) 


30,0 

6,0 
816 

(1500) 


30,0 

5,0 
816 
(1500) 


303 

53 
816 

(1500) 


PHYSIKAUSCHE 
EIGENSCHAFTEN 
Scheinbare {of f ene) Porositat, % 
Rohdichte g/cm s 
Rohdichte lb/ft 


173 
3,44 
215 


16,1 
3.43 
214 


17.1 
3,41 
213 


153 
339 
212 


153 
3.44 
215 


Bruchfestigkeit bei Raumtemperatur 
N/cm 2 
25 (psi) 


1898 
(2700) 


3866 
(5500) 


3023 
(4300) 


4499 
(6400) 


4218 
(6000) 


WollglasfaBer-Korrosion, mm 


030 


038 


039 


034 


0.76 


* Kontinuieriiche AZS-Kornvcrteilun& wie obcn beschrieben 
•* 50%igcwftBrigeL6ning,8i0%Al2OsUBd32%bPaO* 










Tabolle 2(Fortsetzung) 








35 


5 


6 


7 


F 


G 


AZS*/fc 


55,0 


55,0 


55,0 


70,0 


553 


TONERDE 
4ft Tab-325 M,<fc 
0 Aktiv,% 


15,0 


15,0 


15,0 




15,0 


CHROMOXID 
PHOSPHATL/ftSUNG 
Monochromphosphat ■ * 
45 BREN NTEMPERATUR, ° C (° F) 


30,0 

5.0 

816 

(1500) 


30,0 

5,0 
141 
(285) 


303 

5.0 
304 
(580) 


303 

43 
304 
(580) 


30.0 
53 

816 
(1500) 


PHYSIKAUSCHE 
EIGENSCHAFTEN 
Scheinbare (offene) Porositat, % 
Rohdichte g/cm 3 
Rohdichte lb/ft 


17,0 
339 
212 


14,8 
3,48 
217 


173 

3.41 
213 


16.4 
3,48 
217 


163 
3,41 
213 


Bruchfestigkeit bei Raumtemperatur 
N/cm J 

55 (psi) 


3023 
(4300) 


2039 
(2900) 


1898 
(2700) 


1265 
(1800) 


3164 
(4500) 


Wollfaserglas-Korrosion, mm 


0,76 


0,775 


0,64 


034 


0385 



• Konunuierfiche AZS-Kornverteiluiifc wie oben beschricbcn 
•• 50%ige wa&rige Lflsung, 9<*b CrjOa und 32*> P a O* 



Die in der Tabelle zusaramengefaflten Ergebnisse zeigen, daS die bekannte Technik der Phosphatbtndung 
auch bei den erfindungsgemaBen Mischungen angewendet wecden kann, wodurch man einen FeuerfestkOrper 
erzielt, der vergleichbare physikalische Eigenschaften und bessereGlaskorroBionsbestandigkeit aufweist als die 
ahnlichen keranusch gebundenen KSrper, wie sie m TabeUe 1 angegeben sind. BausteUenversuche auf Ge- 
es brauchsverhallen zeigen for die erfindungsgemaBen phosphatgebundenen Mischungen ahnliche Ergebnisse, 
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BeispieleB und 9 

Bereitet wurden erfindungsgem&Be Feuerf estmischimgen, die kein Chromoxid enthielten (Beispiel 8 und 9) (s. 
Tabelle Z\ Die Mischungen nach Beispiel 8 und Vergteichsbeispiel H wurden mit organischen Binderaitteln 
gemischt, verpreflt und bei einer Temperatur von 1585°C (2885° F) gebrannt Die Mischung nach Beispiel 9 
wurde mit Phosphat gebunden, verprefit und bei 141° C (285° F) gebrannt Die Eigenschaften der erhaltenen 
Feuerf esterzeugnisse sind in Tabelle 3 zusammengefaBt. 

TabeHe 3 



8 


H 


9 


27,5 


273 


27^ 


573 


573 


573 




15,0 




15.0 
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AZS-KORN 
6 x 10 mesh, % 
—10 mesh,W 

TONERDE 
Cal-325 M.% 
Aktiv,^ 

ORGANISCHES BINDEMITTEL, <H> 
MONOALUMINIUM-PHOSPHAT* 
BRENNTEMPERATUR. °C(°F) 

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN 
Scheinbare (of fene) Porositat % 
Rohdichte g/cm 5 
Rohdicfate lb/ft 

Natron-Kalk-GlaS'KorroKiQnsbestandigkfiit, 
Metal Line Cut, mm, 

* Dasselbe wie in Tabelle 2 

Die Ergebnisse aus Tabelle 3 zeigen, daB die erfindungagem&Be Mischung, die aktive Tonerde enthalt, jedoch 
kein Chromoxid, erheblich besser ist als die Mischung, die gebrannte, geringen Natrongehalt aufweisende 
Tonerde enthah, mit einer TeilchengrdBe von 44 urn (—325 mesh) im Hinbltck auf die Natron-Kalk-Glas-Korro- 
sionsbestandigkeit 

Patentanspruche 

I. Feuerfeste Mischung zur Herstellung von Feuerfesterzeugnissen, dadurch gekennzeichnet, daB sie im 
wesentlichen aus folgenden Komponenten besteht: 

a) 40—85 Gew.-% Korn eines geschmolzenen Gemisches aus Ton-, Zirkon- und Kieselerde (AZS) und 

b) 15—60 Gew.-<& einer Komponente, ausgewfthlt aus der Gruppe, besiehend aus 

(i) aktiver Tonerde und 

(ii) einem Gemisch aus aktiver Tonerde und Chromoxid, mit der MaBgabe, daB die aktive Tonerde in 
einer Menge von 10—20 Gew-% und das Chromoxid in einer Menge von 0—40 Gew.-%, jeweils 
bezogen auf die feuerfeste Mischung, varliegen, 

Z Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das AZS-Korn eine Oxidanalyse von 
32-42 Gew.-% ZrO* 12-163 Gew.-% SiO* 45—493 Gew.-% AI2O3, l-3Gew.-% NaiO und bis zu 
7 Gew.-% andere Bestandteile aufweist 

3* Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das AZS-Korn eine kontinirierhche Korngrd- 
Benverteilung bzw. eine KorngrdBenverteilung ohne Mittetkorn aufweist 

4. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. daB sie etwa 13— 17Gew.-% aktive Tonerde 
enthalt 

5. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die aktive Tonerde eine Teilchengrdfie von 
etwa 4.0— 03 urn aufweist 

8. Mischung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB das Chromoxid Pigmentqualitftt hat 

7. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 0 Gew.-% Chromoxid enthalt 

8. Mischung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB sie 0 Gew»-<fe Chromoxid enthalt 

9. Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das geschmolzene AZS-Korn wenigstens zu 
99 Gew.-% eine TeilchengrOBe von 4760 \xm (—4 Tyler mesh) aufweist 

10 Gef ormter, keramisch gebundener feuerf ester Gegenstand, hergesteflt aus einer feuerf esten Mischung, 
dadurch gekennzeichnet, daB diese im wesentlichen aus folgenden Komponenten besteht: 

a) 40—85 Gew.-% Korn eines geschmolzenen Gemisches aus Ton-, Zirkon- und Kieselerde (AZS) 

und 
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b) 15—60 Gew.-% einer Komponente, ausgewShH aus derGruppe, bestehend aus 
(i) aktiverTonerdeund 

(u) einem Gemisch aus aktrsrcr Tonerde und Chromoxid, mlt der MaBgabe, dafl die aktive Tonerde in 
ciner Menge von 10— 20Gew.«9fe und das Chromoxid in emer Menge von 0—40 Gew.-%, jewetts 
bezogen auf die f euerfeste Mischung, voriiegen. 
It. Gegenstand nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das AZS-Korn cine Oxidanalyse von 
32-42 Gew.-% ZrO* 12-16£Gew.-<& SiO* 45-50 Gew.-% AfeOj, l-3Gew.-% Na20 und bis zu 
7 Gew.-% andere Bestandteile aufweist 

12. Gegenstand nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet daB er etwa 13—17 Gew.-<W> aktive Tonerde 
enthalt 

13. Gegenstand nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet daB das Chromoxid Pigmentqualit&t aufweist 

1 4. Gegenstand nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB er 0 Gew.-'ft Chromoxid enthalt 

15. Geformter, chemisch gebundener feuerf ester Gegenstand, dadurch gekennzeichnet, daB er aus einer 
Feuerf estmischung hergestellt wurde, die im wesentiichen aus folgenden Komponenten besteht: 

a) 40—85 Gew.-%fe Korn eines geschmolzenen Getnisches aus Ton-, ZIrkon- und Kieselerde (AZS) 
und 

b) 1 5 — 60 Gew.-% einer Komponente, ausgew&hl i aus der Gruppe, bestehend aus 

(i) aktiverTonerdeund 

(ii) einem Gemisch aus aktiver Tonerde und Chromoxid, mit der Maflgabe, daB die aktive Tonerde in 
einer Menge von 10—20 Gew.-<H> und das Chromoxid in einer Menge von 0— 40Gew.%, jeweils 
bezogen auf die f euerfeste Mischung, voriiegen. 

16. Gegenstand nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB das AZS-Knrn eine Oxidanalyse von 
32-42 Gew.-% ZrOj, 12-16£Gew.-<ft SiO* 45-50 Gew.-% AI3O3. l-3Gew.-<H) NaaO und bis zu 
7 Gew.-% andere Bestandteile aufweist 

17. Gegenstand nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB er etwa 13—17 Gew.-% aktive Tonerde 
enthalt 

18. Gegenstand nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafl das Chromoxid PigmentquaUtat aufweist 

1 9. Gegenstand nach Anspruch 1 5, dadurch gekennzeichnet, daB er 0 Gew.-% Chromoxid enthalt 

20. Gerormter, chemisch gebundener feuerf ester Gegenstand, dadurch gekennzeichnet, daB er durch Kon- 
taktkrung der Feuerfestmischuag nach Anspruch 1 mit etwa 4-6Gew.~%, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht AK plus aktive Tonerde plus Chromoxid, einer Monoaluminium- oder Monochromphosphatl6sung, 
Formung der erhaltenen Mischung und Brennen der geformten Gemische bei einer Temperatur von ca. 
14 1 —81 6° C (285— 1500° F) hergestellt wurde. 

21. Feuerf este Mischung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dafl sie im wesenthchen aus 
55—85 Gew.*<K> der Komponente (a) und 15-45 Gew.-% der Komponente (b) besteht 

22. Keramisch gebundener feuerfester Gegenstand nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet daB die 
feuerf este Mischung im wesenthchen aus 55-85 Gew.-<H> der Komponente (a) und 15-45 Gew.-Vo der 
Komponente (b) besteht 

23. Chemisch gebundener feuerfester Gegenstand nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
feuerf este Mischung im wesentiichen aus 55—85 Gcw.-<H> der Komponente (a) und 15—45 Gew.-% der 
Komponente (b) besteht 

24. Chemisch gebundener feuerfester Gegenstand nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet dafl die 
feuerf este Mischung im wesentiichen aus 55— 85Gew.-% der Komponente (a) und 15—45 Gew.«% der 
Komponente (b) besteht 
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